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Titre professionnel - Soudeur assembleur industriel

Formation continue

Durée
60 jours

Que faire apres la formation?
Soudeur polyvalent

Support
Fascicule

Codt
350 € HT/jour + colt matiere

Domaines de formation
Chaudronnerie-Usinage

RNCP
34502

Prérequis

Posséder une dextérité manuelle ainsi
qu'une bonne coordination des
membres supérieurs et une bonne
acuité visuelle (verres de corrections
adaptés a la vue de la personne)

Le soudeur assembleur industriel exerce dans différents secteurs d'activités mettant en ceuvre le travail des
métaux. A partir d'un plan, d'un dossier technique ou de consignes orales, il assemble et soude des piéces
métalliques de petites ou moyennes dimensions.

Accompagnement a la certification :
Evaluation préformative : 1 jour

Préparation des dossiers techniques : 3 jours
Frais de certification : 500€HT

Objectifs

Assembler et souder a plat des ouvrages métalliques avec les procédés de soudage semi-automatique

etTIG

Souder a plat avec le procédé de soudage semi-automatique

Souder a plat avec le procédé de soudage TIG

o Monter des éléments métalliques par pointage

Redresser et anticiper des déformations sur des ensembles métalliques

Déterminer les variables d'une opération de soudage sur un ensemble métallique

e 2. Souder en toutes positions des ouvrages métalliques avec les procédés de soudage semi-
automatique et TIG

e Souder en toutes positions avec le procédé de soudage semi-automatique

e Souder en toutes positions avec le procédé de soudage TIG

Programme détaillé

RNCP34502BC01

Assembler et souder a plat des ouvrages métalliques avec les
procedés de soudage semi-automatique et TIG

Souder a plat avec le procédé de soudage semi-automatique

Souder a plat avec le procédé de soudage TIG

Monter des éléments métalliques par pointage

Redresser et anticiper des déformations sur des ensembles métalliques
Déterminer les variables d'une opération de soudage sur un ensemble métallique
RNCP34502BC02

Souder en toutes positions des ouvrages métalliques avec les
procédés de soudage semi-automatique et TIG

Souder en toutes positions avec le procédé de soudage semi-automatique

Souder en toutes positions avec le procédé de soudage TIG
Moyens pédagogiques
Plieuse numérique et manuelle, rouleuse manuelle, cisaille manuelle et mécanisée, découpe laser, découpe

plasma, poingonneuse numérique, postes a souder, établis, outillage, appareillages de controle, postes a
meuler avec hote aspirante et EPI.

Modalités de suivi et d'évaluations
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Formation continue

Les compétences des candidats (VAE ou issus de la formation) sont évaluées par un jury au vu :

a) D'une mise en situation professionnelle ou d’'une présentation d’'un projet réalisé en amont de la session,
éventuellement complétée par d’autres modalités d’évaluation : entretien technique, questionnaire
professionnel, questionnement a partir de production(s)

b) d’'un dossier faisant état des pratiques professionnelles du candidat

c) des résultats des évaluations passées en cours de formation pour les candidats issus d’un parcours de
formation

Conditions d'accueil et d'accés des publics en situation de Handicap

Veuillez consulter notre démarche handicap
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